
Características técnicas
Diámetro de las fibras 125 y 900 µm

Forma de montaje V-groove

Pérdida de inserción ≤ 0.3 dB

Pérdida de retorno ≥ 55 dB

Temperatura de operación -40o ~ 75o

FO-MS40

Empalmador mecánico 125-900um 40x4,4x4mm IL 0,3 dB

Empalme mecánico de alta calidad con una pérdida máxima de 0.3 dB 
Preparación rápida y sencilla

Utilizar herramienta de ensamblado ref. FO-MS40-TOOL
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Herramientas necesarias:
Tijeras para corte de kevlar, peladora de cu-
bierta, Cleaver, Soporte FO-MS40-TOOL

Pele una longitud de 35mm del revestimiento 
correspondiente al tipo de fibra hasta alcanzar 
los 125µm. Limpie la fibra mediante una 
toallita empapada en alcohol Isopropílico.

Repita el mismo procedimiento anterior en el 
otro extremo de la fibra a empalmar.
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52
Colocar el empalmador mecánico en el 
soporte FO-MS40-TOOL, tal y como muestra 
la fotografía superior. 

Inserte uno de los extremos de la fibra, 
previamente cortado, en el empalmador 
mecánico hasta el final del mismo.

Sujete la fibra mediante el clip de 
gomaespuma, dejando cierta holgura de 
fibra entre el clip y el empalme mecánico. Así 
evitara tracciones y empalmes incorrectos. 
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Proceda al corte de la f.o. utilizando un cleaver 
de precisión.
Esta longitud variara según sea el revestimiento 
de la fo. 
14 mm para fibras de 900µm
11 mm para fibras de 250µm

Desplace las guías del soporte FO-
MS40-TOOL, de esta manera las fibras 
quedaran fijadas y perfectamente 
encaradas dentro del conector 
mecánico.


